ADEPOXI ZINCO 111

CARACTERISTICAS

Revestimento de dois componentes epdxi rico em zinco de alta espessura. Permite uma boa ancoragem sobre superficies preparadas através
de limpeza mecanica ou jateamento Umido, formando uma pelicula que protege o substrato por prote¢éo galvanica com excelente aderéncia e

grande impermeabilidade. Atende a norma SSPC Paint 20 tipo II.

PRINCIPAIS USOS

Como revestimento anticorrosivo aplicado como fundo para servigos de manutengdo em ambientes maritimos ou Umidos. Também recomendado
para a recomposi¢ao de areas galvanizadas deterioradas. Quando aplicado em ambientes quimicamente agressivos é recomendada a aplicagdo

de tintas epdxi bicomponente como acabamento para uma melhor performance.

PROPRIEDADES
VoC

VEiCULO

PIGMENTOS

SOLVENTES

COR

ASPECTO

RELAGAO DE MISTURA

SOLIDOS POR MASSA

SOLIDOS POR VOLUME

ESPESSURA POR DEMAO

300 g/l USA- Método EPA 24

Epdxi rico em zinco bicomponente.

Zinco e cargas inertes.

Hidrocarbonetos aromaticos e alcoois.

Cinza.

Fosco.

Parte A = 2,880 litros
Parte B = 0,720 litros.

84% + 3.

64% £ 2.

Minimo 50 e maximo 125 micrometros (filme seco).
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DILUICAO EM VOLUME

RENDIMENTO TEORICO

PONTO DE FULGOR

VIDA UTIL DA MISTURA
PROPRIEDADES

RESISTENCIA A
TEMPERATURA

Diluir até 20% com Diluente 201. A porcentagem de diluigao varia de acordo com a espessura

desejada, o equipamento utilizado e as condigbes ambientais.

30,72 m? a 75 micrometros / galdo de 3,6 litros.

Parte A=37°C
Parte B = 30°C.

Minimo de 4 horas a 25°C.

Continua 120°C / Descontinua 150°C.

INFORMAGOES COMPLEMENTARES

PREPARA(}AO DE
SUPERFICIE

METODOS DE APLICAGAO

SECAGEM (25°C)

ARMAZENAGEM

CUIDADOS ESPECIAIS

A superficie devera estar seca, isenta de 6leos, graxas e outros contaminantes.
Padréo de preparagdo recomendado jateamento ao metal quase branco Sa 2%,
aceitavel limpeza mecanica St3 da norma ISO 8501-1. Também recomendado
para superficies preparadas através de jateamento Umido. A altura média do
perfil de rugosidade devera estar entre 1/4 a 1/3 da espessura total do
esquema de pintura ou no maximo até 2/3 da espessura da tinta de fundo.

Este produto deve ser aplicado com airless, pistola, para pequenas regides,trincha
ou rolo. A pintura em corddes de soldas, arestas, cantos vivos, furagdes e entre
outros, devera ser reforgados com trincha para evitar corroséo prematura nessas
regides.

Toque 1 hora
Completa p/manuseio 3 horas
Cura total 7 dias
Repintura 16 a 72 horas

Prazo méaximo recomendado parte A: 6 meses parte B: 12 meses. Guardar em
local abrigado, seco e arejado, com temperatura méxima de 40°C.

Produto inflamavel. Mantenha longe de chamas e faiscas, evitando inalar
vapores. Assegure-se que haja uma ventilagdo adequada Durant e a aplicagéo.
Tome precaugdes para evitar contato com a pele e olhos. Utilize equipamentos
de seguranca.
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OBSERVAGOES N&o pintar quando a umidade relativa do ar exceder a 85%.

RESSALVA As informagdes contidas neste boletim técnico sdo baseadas em nossos
conhecimentos para sua ajuda e orientagdo. Quaisquer modificagdes serdo
acompanhadas da emissdo de um novo boletim técnico. Apos 12 meses de
emiss&o, os dados aqui contidos s6 serdo considerados apds sua consulta a
nosso departamento técnico.

Salientamos também que o bom desempenho do produto depende das
condicbes de preparo de superficie, aplicagdo, condicdes ambientais e
estocagem, que ndo estdo sob nossos controles. O rendimento pratico depende
da técnica de aplicagdo, condigdes de aplicagdo, espessura seca, perfil de
rugosidade e tipo de superficie a ser revestida. Ndo assumimos assim, qualquer
responsabilidade relativa ao rendimento pratico, desempenho ou danos de
qualquer natureza em decorréncia do uso inadequado deste material.

Para maiores esclarecimentos consulte sempre nosso departamento técnico.
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